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こちらの注文書は http://beavercorp.jp よりPDFでダウンロードが可能です

※メーカー都合により入荷予定月と実際の商品仕様が変更になる場合がございます。予めご了承ください。

本商品はプラモデルの円柱パーツや、プラ棒の中心にピンバイスで穴を開ける

ためのエッチング製のテンプレートガイドです。厚さ0.4ｍｍ、エッチングのハーフ

（段差）を利用して0.2ｍｍの高さがあれば穴開け作業が可能です。

プラモデルのキットの製作や、改造をしていて円形のパーツをディテールアップ

したい時や、キャラクターモデルキットの関節を延長したい時など、円の中心に

ピンバイスを使用して穴あけをすることが多々ありますが、正確に中心に開孔

するのは難しく、また円の直径が小さければ小さくなるほど難易度も上がってい

きます。

そこで円柱のパーツにエッチングの窪みを合わせるだけで簡単に中心を出せる

治具（ガイド）を製品化しました。

idola（イドラ）製品の取扱いを開始します。idolaは商業原型師であり、キャラクターモデル製作

のHow to本なども執筆するプロモデラーの有澤浩道氏が設立したブランドです。新製品ご案内

第一弾はセンターピンガイドです。この機会にご検討宜しくお願いします。



商品補足1
こちらの注文書は http://beavercorp.jp よりPDFでダウンロードが可能です

製品精度の高い国内工場生産の0.4ミリ厚のステンレス製

フォトエッチングです。

製品サイズ 縦107ｍｍ、横51ｍｍ、厚み0.4ｍｍ

9ピース構成で使用頻度の高い1.0ｍｍ～5.0ｍｍまでは0.1

ｍｍ刻みで配置し大径の6.0ｍｍと7.0ｍｍも収録しました。

製品のアップ画像です。

プラ棒は公差や製品ロットによって若干細かったり太

かったり表記の数値にピッタリ合わないものもあるため

0.1ｍｍ刻みで設定して細かい直径に対応するように設

計しました。

[使用方法]

1.エッチングガイドのゲートは金属用ニッパーやデザイン

ナイフ等で慎重にカットします。

エッチングパーツ用のヤスリ（金工用の板ヤスリ）でゲー

ト跡をキレイに整形します。

2.各ピースの右端には直径2ｍｍの穴を設置したのでメタル

リング等に通してまとめて紛失を防ぐ事が可能です。また使

用時も必要なサイズを素早く取り出せます。

3.穴を開けるパーツの面が平行になるように注意して任意

の対象パーツをバイス等に固定します。

センターホールガイドを裏返し窪みを対象パーツに合わせ

て固定し0.5ｍｍドリルで下穴を開けます。

ガイドを外して目的の径のドリルで開孔部を拡大します。

4.開孔した穴にリベットを差し込みディテールアップしま

した。極小パーツほど僅かな歪みやズレが完成品の仕

上がりを左右するのでガイドを使用して正確に中心を出

して精度を向上させます。

画像は直径3ｍｍのプラ棒に2ｍｍのリベットを使用。

使用例1：キャラクターモデルのキットでは一体成型のセンサー

レンズのパーツをクリア化してみます。

1.6ｍｍ径のガイドを使用しドリルとセンターピンガイドのプレート

が直角になるように注意しながら穴開けします。

1.4ｍｍまで穴を拡大。1円玉との大きさの比較です。

縁の幅がわずか0.1ｍｍ、手作業でこの精度を出すの

はかなりの難易度ですが、テンプレートを使用するこ

とで複数のパーツを加工する場合でもバラつきなく中

心に穴が開けられます。



商品補足2
円形に切り抜いたメタリックシートにUVレジンを盛りレンズ

をクリア化しました。

右下はキットパーツとの比較画像です。兵器としての実感

が上がり模型としてもキラリと光るアクセントになりました。 完製品画像です。

使用例2：キャラクターモデルのキットのライフルのグリップ

の可動部の円柱状のモールドですが表面がつるんとして

いて少々寂しいのディテールアップします。

このモールドは厚みがあまりありませんが0.2ｍｍの高さが

あれば加工可能です。

センターホールガイドを裏返し窪みを対象パーツに合わせて

固定し0.5ｍｍドリルで下穴を開けます。

今回はパーツが大きく保持し易い形状なのでバイス（固定器

具）は使用せず手持ちで作業しています。

円の中心に綺麗に下穴を開ける事が出来ました。

ディテールアップするため2ｍｍのドリルで掘り込み

穴を拡げます。

近日リニューアル予定のidolaのディテールアップアップパーツ

シリーズのサークルモールドを中に収めてみました。可動部ら

しくディテールの密度が上がりました。

センターホールガイドとエッチング製パーツならこういった円形

や円筒状のパーツを高い精度で作ることが出来ます。


